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PUNTE PER FORI PROFONDI NEL LEGNO

REDANCE Art. 2155 - 2158A
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$	 �! �	 31 49 7 60	 30

�	  !�"	 35 58 8 70	 46

"	 �!$	 44 71 10 90	 83

%	 �!�"	 59 95 14 120	 162

��	  !%	 73 116 16 150	 293

��	 �!�	 95 146 18 200	 560

�"	 �!%	 116 187 22 250	 1180 

��	  !$	 145 230 28 300	 2265 
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��	  !%	 65 26 10,5 M8 132 248 125 �#$�	 $	 342

��	 �!�	 70 33 14 M10 157 294 140 �#"�	 $	 550

�$	 '!�"	 85 38 18 M12 185 342 170 �#&�	 $	 720

�"	 �!%	 95 38 18 M14 185 362 190 �	 $	 1220 

��	  !$	 110 42 22 M16 205 378 220 �#$�	 $	 2000 

��	 &!%	 120 47 23,5 M18 230 420 240 �#%�	 $	 2890 

�$	 �	 130 47 23,5 M20 230 440 260 �	 $	 4050 

�&	 ���!%	 150 50 28 M24 270 492 300 �#��	 $	 5680 

 �	 �� !�"	 155 70 38 M27 310 564 310 �#%�	 $	 7790 

  	 ���!$	 220 70 38 M30 378 566 310  #��	 $	 8140 
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�	  !�"	 35 63 7 9 70 �#���	 $	 49

"	 �!$	 44 75 8 10 90 �#�$�	 $	 91

%	 �!�"	 52 94 10 13 110 �#�&�	 $	 162

��	  !%	 62 117 12 14 125 �#���	 $	 282

��	 &!�"	 68 122 15 18 125 �#�$	 $	 330

��	 �!�	 70 125 15 18 140 �#��	 $	 426

�$	 '!�"	 85 152 17 20 170 �#��	 $	 615

�"	 �!%	 90 154 19 22 190 �# $	 $	 950

�%	 ��!�"	 98 185 20 27 200 �#$�	 $	 1200 

��	  !$	 105 198 20 27 220 �#"�	 $	 1680 

��	 &!%	 118 228 23 28 240 �#'�	 $	 2440 

�$	 �	 130 250 25 30 260 �#��	 $	 3290 

�&	 ���!%	 135 270 31 49 300 �#$�	 $	 4610 

 �	 �� !�"	 135 270 31 56 310 �#��	 $	 4790 

  	 ���!$	 148 300 34 56 310 �#%�	 $	 6380 

 "	 �� !%	 158 275 158 55 295 �	 $	 6380 

 '	 ���!�	 170 286 170 58 330 �#��	 $	 9475 
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$	 �! �	 31 49 7 31 51 8 60	 30

�	  !�"	 35 58 8 35 61 9 70	 45

"	 �!$	 44 71 10 44 73 9 90	 81

%	 �!�"	 59 95 14 59 100 11 120	 160

��	  !%	 73 116 16 73 120 13 150	 288

��	 �!�	 95 146 18 95 156 15 200	 555

�"	 �!%	 116 187 22 116 187 16,5 250	 1165 

��	  !$	 145 230 28 145 215 22 300	 2250 

Tabella N. 13/b

ISTRUZIONI PER IL CORRETTO UTILIZZO DELLE REDANCE PER FUNE METALLICA

1. La fune metallica deve aderire perfettamente alla gola delle redance.
2. Per funi metalliche di diametro pari a misure intermedie delle redance utilizzare sempre la misura successiva
    (Esempio: per funi di diametro mm. 11 utilizzare redance mm. 12). 
3. Non utilizzare redance che presentino segni evidenti di usura o cricche.
4. Controllare attentamente il prodotto prima di ogni utilizzo.  
5. L’ utilizzo con temperature inferiori a -20°C e superiori a + 80° C può risultare compromesso.
6. Ogni modifica, trattamento o lavorazione successiva alla vendita esonerano Sicutool da ogni responsabilità.
7. Le misure sono espresse in millimetri (mm).

SEGUE  >>>
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MORSETTI Art. 2156 - 2158B

REDANCE ZINCATE 
Art. 2155 

F A B C R S Peso
Cad. g

2/3 16 9 15 5,2 0,6 2,4 500 

4 17,5 11 19,2 6 0,8 3,2 400 

5 20 14 22 6,8 0,9 4 300 

6 24 16 27,8 8 1 7 250 

8 28,5 18,5 33,8 11,4 1,4 14 250 

10 38 24 38 14 1,5 26 200 

12 46 30 44 15,6 1,8 44 125 

14 50 33 49 18,0 2,0 61 100 

16 59 40 57 20,0 2,0 83 50 

18 69 46 68 23,0 2,5 135 40 

20 77 51 78 26,0 3,0 215 25 

22 84 56 88 28,0 3,0 225 20 

24/25 91 60 92 32,0 3,5 330 15 

28 115 75 109 36,0 4,0 575 10 

REDANCE TIPO LEGGERO A316 
Art. 2158A 

F A B C R S Peso
Cad. g

Pz.
Conf.

2 14 9 15 4 1,0 2 1 

2,5 15,5 9,5 15,2 4,5 1,0 2,3 1 

3 16 10 16 5 1,0 2,8 1 

4 18 11 17 6 1,1 3,8 1 

5 20 13 20 7 1,1 5 1 

6 25 16 25 9 1,2 9 1 

7 28 18 28 10 1,5 14 1 

8 32 20 32 11 1,6 18 1 

10 40 26 40 14 1,8 35 1 

12 45 28 45 17 2,0 49,7 1 

14 50 34 56 19 2,5 86,5 1 

16 54 37 62 22 2,8 124,5 1 

18 65 42 65 25 3,0 151 1 

20 70 45 78 27 3,0 189 1 

Tabella N. 13/c

ISTRUZIONI PER IL CORRETTO UTILIZZO DEI MORSETTI PER FUNE METALLICA

1. Nel montaggio con funi metalliche posizionare i morsetti come in figura 1, poiché negli altri casi
rappresentati (figura 2 e figura 3) l’ efficienza dell’attacco diminuisce del 60% rispetto al carico di
rottura della fune utilizzata.
2. Montare i morsetti in modo che il primo sia posto vicino all’ asola dove alloggia la redancia ed i
successivi ad una distanza tra loro pari a 6/8 volte il diametro della fune.  

3. Dopo l’ applicazione del carico sulla fune i dadi vanno di nuovo serrati. 
4. Rispetto al diametro della fune si raccomanda di montare un numero di morsetti non inferiore a quello indicato in tabella. 
5. L’ utilizzo con temperature inferiori a -20°C e superiori a + 80° C può risultare compromesso.
6. Non utilizzare morsetti che presentino segni evidenti di usura. 
7. Controllare attentamente il prodotto prima di ogni utilizzo. 
8. Ogni modifica, trattamento o lavorazione successiva alla vendita esonerano Sicutool da ogni responsabilità.  
9. Le misure sono espresse in millimetri (mm). 

LEGENDA

S = coppia di serraggio in Nm calcolata con coefficiente di attrito pari a 0,10 in condizioni ottimali
T = n° minimo di morsetti da utilizzare secondo il diametro della fune.

SEGUE  >>>




