
Cp e Cpk 
 
Cp e Cpk possono essere presi in considerazione quando il numero di misure superi 25. 
 
Cp = Capacità di processo o Potenziale di processo = Limite superiore - Limite inferiore / 6 
volte la deviazione standard (considera il 99,73% dei casi in gaussiana)(più stretta la 
gaussiana più alto il valore di Cp) 
 
Cpk = Prestazione di processo (controllo di centratura del processo)(controllo della 
posizione del processo) = minimo tra (LTS-media/3 volte la deviazione standard) e (LTI-
media/3 volte la deviazione standard) 
 
Classifica: 
Cpk > 1 : buon mezzo di lavorzione 
Cpk = 1 : si è sul limite di lavorazione di pezzi non buoni 
0<Cpk<1 : si lavorano pezzi non buoni 
-1<Cpk<0 : più del 50% dei pezzi è fuori tolleranza 
Cpk < -1 : la quasi totalità dei pezzi sono fuori tolleranza 
 

 
 
 

 
 



 
 

 
 


